WATTS DRVD ViZNYOMASCSOKKENTO [

SZELEP

Alkalmazasi teriilet:

A nyomascsokkentd szelep csévezetéki rendszer-
be épitve alkalmas a kimeneti nyomas csokken-
tésére ill.,, adott szinten tartasara. A kimeneti
nyomas a szelepen 1évé szabalyozo csavarral al-
lithaté be.

A szelep alkalmazhat6 hideg és meleg vizre, leve-
gére, valamint az alkatrészek anyagara k6z6mbos
folyadékokra.

Fobb miiszaki jellemzdk:
Maximdlis bemeneti nyomds: 16 bar
Kimeneti nyomds: 1,5 — 6 bar
2 — 8 bar
4 - 12 bar
Kimeneti nyomds bedllitdsa: Az 6ramutato jarasa-
val megegyez6 forgatas noveli, ellentétes forgatas
csokkenti a kimeneti nyomast.
Nyomdsméré csatalakozds a szelephdzon:
DN 50-65: 1/4”
DN 80-200: 3/8”
Maximalis tizemi hémérséklet: 80°C

DN L H H1 B Kg |
50 | 230 | 383 | 83 | 165 | 15,9
65 | 290 | 440 | 90 | 185 26
80 | 310 | 490 | 100 | 200 | 31,9
100 | 350 | 561 | 121 | 220 | 46
125 | 400 | 712 | 152 | 250 | 77
150 | 450 | 839 | 169 | 285 | 98
200 [ 550 | 1686 | 234 | 340 | 191
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DN 50 - 200
PN 16

Fébb alkatrészek anyagai:

1. Haz Go6mbgrafitos éntvény
2. Fedél Gombgrafitos 6ntvény
3. Dugattya | DN 50-100 Sargaréz

DN 125-200 Horganyzott acél
4. Tomités NBR
5. Rugo Szénacél
6. Tomit6 gylri |Bronz
7. Vezeté persely | Bronz
8. Tomités NBR
9. Allité csavar | Horganyzott acél
10. Csavar Horganyzott acél
Feliiletvédelem Epoplaszt bevonat,
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